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Elektro- und Akkuwerkzeuge

Branchen
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FUr jede Branche die
richtige Innovation

Weltweit vertrauen professionelle Blechbearbeiter in vielen Branchen auf die
bedienerfreundlichen Elektro- und Akkuwerkzeuge von TRUMPF. Dabei Giberzeu-
gen unsere Produkte nicht nur durch ihre hohe Qualitat ,made in Switzerland”,
sondern auch durch neueste Technik. Als weltweit fihrender Hersteller von
Produktionstechnik steht TRUMPF fir Innovation auf hohem Niveau. Profitieren
Sie von unserem branchenubergreifenden Anwendungswissen im Bereich Elektro-

werkzeuge, in dem seit 1934 die Wurzeln unseres Unternehmens liegen.

Stahl- und Metallbau /
Maschinenbau

Dach und Fassade

Fahrzeug- und
Karroseriebau

Erzielen Sie einfach maBgenaue und
optisch hochwertige Resultate im Stahl
und Metallbau: Mit unseren Kanten-
frasen und den SchweiBkantenformer
versehen Sie Bauteile mit sauberen
Sichtkanten, entfernen Schnittgrate
sauber und grindlich oder bereiten
Schweil3néhte vor.

Mindern Sie koérperliche Belastung bei
Arbeiten auf dem Dach und an der
Fassade durch ergonomische, optimal
ausbalancierte Werkzeuge. Mit den
Nibblern, Schlitzscheren, Scheren und
dem Panel Cutter von TRUMPF schnei-
den Sie maB3genau, verwindungsfrei,
einfach und sicher.

Sie haben den Anspruch, Produkte
bereits ab LosgroBe eins flexibel zu
nutzen und projektspezifische Bauteile
zu bearbeiten? Nutzen Sie die Kanten-
frasgerate von TRUMPF, zum Beispiel
um SchweiBndhte an Konturen anzu-
bringen.

Behalter- und
Apparatebau

Heizung / Liiftung /
Klima

Tankdemontage /
Abbruch / Rickbau

Beim Bau von Tanks oder Behaltern ist
die Dichtheit eine grundlegende
Voraussetzung. Mit den TRUMPF
SchweiBkantenformer kénnen Sie viel
Zeit und Geld sparen, da Sie sichere,
hochwertige Nahte erhalten ohne
Vorbereitung.

Arbeiten Sie auch an unzuganglichen
Stellen schnell, exakt und in einer
konstant hohen Qualitat — mit unseren
Scheren, Schlitzscheren, FalzschlieBern
und Flgepressen fir den Bereich
Heizung, Klima und Liftung.

TRUMPF hat seine Abbruch-Nibbler
speziell fir den Dauereinsatz bei
Rickbauten und Demontagearbeiten

entwickelt. Damit trennen Sie sicher und

zuverlassig Blechdicken bis 10 mm —
ohne Emissionen und Funkenflug.
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Cordless Alliance System Cordless Alliance System

Profitieren Sie von 100% Kompatibilitat bei Maschinen, CAS 1 Akku, u ber 30 HerSteI Ier u nd

Akkupacks und Ladegeraten in einem herstelleriibergreifenden

System! Mit CAS sind das weltweit leistungsfahigste Akku- -

System der Branche von Metabo und tber 30 Jahre Akku- 300 M aSCh I nen
Kompetenz nun auch fir TRUMPF Power Tools verflgbar. Was

Sie davon haben? Hochste Zuverlassigkeit, klare Kostenvorteile

und hohe Investitionssicherheit. Cordless Alliance System (CAS) ist ein Verbund fihrender Elektrowerkzeug-

marken und bietet Ihnen eine groBBe Auswahl leistungsstarker Maschinen.
Dabei kénnen Sie die 18V-Akkus sowie die Ladegerate problemlos miteinander
kombinieren. Das durchgangige System setzt auf Nachhaltigkeit und Iasst Sie

die Anzahl Akkus in Ihrem Betrieb deutlich reduzieren.

100% Kompatibilitat

Alles passt zu allem: 18V-Akku-Maschinen, Akkus und Ladegerdte aller Marken. Klarer Kosten-
" metabo ,Eﬂ_.— vorteil durch Vielfachnutzung vorhandener Akkus. Egal ob Li-lon oder LiHD-Technologie, ob

e/ 2.0 Ah, 4.0 Ah, 5.2 Ah, 5.5 Ah, 8.0 Ah oder 10.0 Ah.

WILHDRO A

/@ e & T TEEN T /s | e CAS macht Sie unabhéangig von der Steckdose und lasst Sie mit einem Akku Maschinen
verschiedener Hersteller nutzen.
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Fiihrende Akku-Technologie
CAS steht fur ein ausgereiftes Akkusystem, auf das Sie sich bei unterschiedlichsten Standard-
und Spezialanwendungen verlassen kénnen.
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Ein Akku fir alles. Herstelleriibergreifend. 100% Kompatibilitat.
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Elektro- und Akkuwerkzeuge

Anwendungen
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Vertahren und
Produktgruppen

Produktgruppen

Schlitzscheren

TruTool C 10-11

I

FalzschlieBer

TruTool F 16

Kantenfrasgerate

TruTool TKA 18

Teileseparator

TruTool PS 20

*1

Scheren

TruTool S 12

Fligepressen

TruTool TF 17

SchweiBkantenformer

TruTool TKF 19

-

Auflageleisten-
Reiniger

TruTool TSC 21

mf

Nibbler

TruTool N 13

T

Profilnibbler

TruTool PN/N 14

&

Panel Cutter

TruTool TPC 15

Fiber Composite
Nibbler

TruTool FCN 22

Produktgru
Anwendun

Anfasen

pen und
en

Auflageleisten reinigen

Ausklinkung herstellen

Behalter und Tanks bearbeiten

Besdaumen

C-L-U Profile schneiden

ANWENDUNGEN

Coilschnitte durchftihren

Ebenes Blech schneiden

Faserverbundkunststoffe trennen

Flanschstiicke befestigen

Innenausschnitte

Kanéle schliessen

Kanéle schneiden

Kanten entgraten

Kanten fur Lackierung vorbereiten

Kleinteile aus Restgitter I6sen

Kunststoffmateralien bearbeiten

Mannlécher schneiden

Sandwich-Paneelen
Innenausschnitte anbringen

Sandwich-Paneelen schneiden

Schliessen von Ventilatorengehausen

Schnitte Uber Abkantungen, gedoppelte

Bleche und SchweiBnahte

SchweiBnahtvorbereitung anbringen

Sichtkanten anbringen

Stirnkante planfrasen

Teile verbinden

Trapezbleche schneiden

Wellbleche schneiden

Wickelfalzrohre schneiden

Winkel- und Stehfalze schliessen

Behalter- und Apparatebau

Dach und Fassade

Fahrzeug- und Karroseriebau

Heizung / Luftung / Klima

Luft- und Raumfahrt

BRANCHEN

Maschinenbau

Stahl- und Metallbau

Sportindustrie

Tankdemontage / Abbruch / Riickbau

= sehr gut geeignet

B = gut geeignet
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Elektro- und Akkuwerkzeuge

ProduktuUbersicht

Trennen C Schlitzscheren S Scheren
v
TruTool C 160 TruTool C 160 TruTool C 200 TruTool S 114 TruTool S 160
LiHd-Akku 12V mit Spanabtrenner LiHD-Akku 18V LiHD-Akku 12V LiHD-Akku 12V
LiHD-Akku 12V
)
TruTool C 250 TruTool C 250 TruTool S 250 TruTool S 250
mit Spanabtrenner mit Spanabtrenner LiHD-Akku 18V
LiHD-Akku 18V
TruTool S 450
Verbinden F FalzschlieBer
s | !
TruTool F 125 TruTool F 140 TruTool F 300 TruTool F 300 TruTool F 301
mit 1700 W Motor
Kantenformen TKA Kantenfrisgerite

TruTool TKA 700

TruTool TKA 1500

N Nibbler

PN Profilnibbler

TPC Panel Cutter

TruTool N 160
LiHD-Akku 12V

TruTool N 200

TruTool N 200
LiHD-Akku 18V

TruTool N 160
mit Verlangerung
LiHD-Akku 12V

5

TruTool PN 200

|

TruTool TPC 165

TruTool N 350

TruTool N 500

TruTool N 700

TruTool PN 200
LiHD-Akku 18V

TruTool PN 201

TruTool N 1000

TruTool PN 201
LiHD-Akku 18V

TF Fligepressen

W

TruTool TF 350

TruTool TF 350
LiHD-Akku 18V

TKF SchweiBkantenformer

7

TruTool TKF 700

TruTool TKF 1500

TruTool TKF 1500
mit 2-Gang-Getriebe

PS
Teileseparator

TSC Auflage-
Leisten-Reiniger

FCN Fiber Composite
Nibbler

4

TruTool PS 100

TruTool TSC 100

]

TruTool FCN 250




Schlitzscheren
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B . S

Verwindungsfreier Schnitt
Ideal fur Innenausschnitte und Ausklinkungen
MaBgenaues Ansetzen und Schneiden

Hohe Schnittgeschwindigkeit

Werkzeugloses und einfaches Auswechseln des
Messers

B Keine Einstellarbeiten am Werkzeug

Elektro

ORDLESS ORDLESS
LLIANCE

l.I.IANfE

z z z Qpicks z
12V3 12V 3 18V 3 Y 18V 3
BL BL BL BL
Motor Motor Motor Motor
Quick & Quick & Quick & Quick &
Easy Easy Easy Easy
TruTool C 160 LiHD-Akku 12V TruTool C 160 mit Spanabtrenner LiHD-Akku 12V TruTool C 200 LiHD-Akku 18V TruTool C 250 mit Spanabtrenner TruTool C 250 mit Spanabtrenner LiHD-Akku 18V
Technische Daten
Schlitzscheren C 250 mit Spanabtrenner * /
TruTool C 250 mit Spanabtrenner LiHD-Akku 18V *
Technische Daten
Schlitzscheren C 160 LiHD-Akku 12V * / C 200 mit Spanabtrenner Messer Messer Messer
TruTool C 160 mit Spanabtrenner LiHD-Akku 18V ** Gerade CR sC
LiHD-Akku 12V * 1,5-2,5 mm <1,5mm
Messer Messer Set Spiro Set High Speed Set CR Maximale Blechdicke
Gerade R Stahl 400 N/mm? mm 2,5
1-1,6 mm 0,5 -1,2 mm
Stahl 600 N/mm? mm 1,5
Maximale Blechdicke Aluminium 250 N/mm? mm 3
Stahl 400 N/mm?2 mm 1,6 1,6 1,5-2 Wickelfalzrohr 400 Stahl N/mm?2 mm 4x09/6x0,6
Stahl 600 N/mm?2 mm 1,2 1,2 1,5 Wickelfalzrohr 600 Stahl N/mm? mm 4x0,6
Aluminium 250 N/mm? mm 2 2 3 Arbeitsgeschwindgkeit max. m/min 10 10 10
Wickelfalzrohr 400 Stahl N/mm?2 mm 4x0,75 4x09/6x0,6 Startlochdurchmesser mm 22 20 18
Wickelfalzrohr 600 Stahl N/mm?2 mm 4x0,6 Kleinster Radius (L/R) mm 100/130 100 /100 150
Arbeitsgeschwindgkeit (max.) m/min 9 9 10 15 10 Nennaufnahmeleistung (Elektro) W 550
Startlochdurchmesser mm 15 15 8 20 18 Spannung \ 18
Kleinster Radius (L/R) mm 90/90 160/160 80/110 80/100 80/100 Gewicht (Elektro) kg 2,1
Spannung \Y 12 18 Gewicht mit Akku kg 2,5
Gewicht kg 1,5 2,4 Lénge/Hohe (Elektro) mm 340/82
Lange/Hohe mm 357/88 394/119 Lange/Hohe (Akku) mm 398/119
*  Weitere Messer verfugbar: Messer Gerade bis 1 mm, Kurvenmesser bis 1 mm * Weitere Messer verfligbar: Messer Gerade bis 1,5 mm, Kurvenmesser bis 1,5 mm

** Weitere Sets verfligbar: Set HighQuality, Set Dinnblech, Set Kurven

Schlitzscheren



Scheren
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Elektro- und Akkuwerkzeuge

Trennen — Nibbler 13

B Spanfreies Trennen
B Freie Sicht auf Arbeitsflache und Schnittlinie
B Gute Kurvengangigkeit
B Schnelles, prazises Schneiden, auch in Uber-
kopflage
B Minimaler Kraftaufwand durch optimale
Schneidgeometrie
Elektro
CORDLESS
ALLIANCE
SYSTEM
o
X
4x 2x 12V3
BL
Stop Motor
U/min 2x
TruTool S 250 TruTool S 450 TruTool S 114 LiHD-Akku 12V
o
X
12v3
BL
Motor
4x
TruTool S 160 LiHD-Akku 12V
o
I
18V S
BL
Motor
2x
TruTool S 250 LiHD-Akku 18V
Technische Daten
Scheren S 250 S 450 S 114 S 160 S 250
TruTool LiHD-Akku LiHD-Akku LiHD-Akku
12V 12V 18V
Maximale Blechdicke
Stahl 400 N/mm?2 mm 2,5 4,5 1,6 1,6 2,5
Stahl 600 N/mm?2 mm 2 3,5 1 1,2 2
Stahl 800 N/mm?2 mm 1,5 2,5 1 1,5
Aluminium 250 N/mm?2 mm 3 5 2 2 3
Wickelfalzrohr Stahl 400 N/mm?2 mm 4x0,75
Wickelfalzrohr Stahl 600 N/mm? mm 4x0,5
Arbeistgeschwindgkeit (max.) m/ min 7 6 13 9 8
Startlochdurchmesser mm 28 75 28 28
Kleinster Radius mm 20 R35/L25 60 16 20
Minimaler Rohrdurchmesser mm 50
Rachentiefe mm 30
Nennaufnahmeleistung W 550 1700
Spannung \Y 12 12 18
Gewicht ohne Kabel kg 2,2 6,2
Gewicht mit Akku kg 1,8 1,7 2,5
Lange x Hohe mm 279 x 155 334 x 280 380 x 95 295 x 156 325x 188

Elektro

i< L

Verzugs- und funkenfreies Arbeiten
Arbeiten ohne Vorschubkraft

Freie Sicht auf die Arbeitsflache
Hohlrundstempel fur héchste Wendigkeit
Vierkantstempel fur hohe Profilgangigkeit

Quick& Quick& 2
Easy Easy Stop 12VI
BL
Motor
o U/min Stop
TruTool N 200 TruTool N 350 TruTool N 160 LiHD-Akku 12V
Quick& Quick& %
Easy || stop Easy 18VS
BL
Stop " Motor
U/min
TruTool N 500 TruTool N 700 TruTool N 200 LiHD-Akku 18V
U/min
Stop
TruTool N 1000
Technische Daten
Nibbler N 200 N 350 N 500 N 700 N 1000 N 160 N 200
TruTool 1. Gang 2. Gang LiHD- LiHD-
Akku 12V | Akku 18V
Maximale Blechdicke
Stahl 400 N/mm?2 mm 2 3,5 5 7 10 8 1,6 2
Stahl 600 N/mm? mm 1,5 2,3 3,2 5 7 5 1 1,5
Stahl 800 N/mm?2 mm 1 1,8 2,5 3,5 5 4 0,7 1
Aluminium 250 N/mm?2 mm 2,5 3,5 7 10 12 10 2 2,5
Arbeistgeschwindgkeit m/min 1,7 1,4 1,5 1,3 11 1,7 2,2 1,6
Startlochdurchmesser mm 17 30 41 50 75 75 22 17
Kleinster Radius mm 4 7 90 140 300 300 24 4
Nennaufnahmeleistung w 550 1700 1700 1600 2600 2600
Spannung \Y 12 18
Gewicht ohne Kabel kg 1,8 3,7 3,8 8.3 14,7
Gewicht mit Akku kg 1,6 2,2
Ldnge x Hohe mm 267 x 155 | 381 x227 | 381x235 | 468 x319 645 x 301 307 x 170 | 325x 201

Nibbler



Profilnibbler
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Panel Cutter

B \erzugsfreies Trennverfahren MaBgenaue, rechtwinklige Trennschnitte
B Hohe Kurven- und Profilgangigkeit B |nnenausschnitte und Ausklinkungen ohne
B Beliebiger Schneidrichtungswechsel Startlochbohrung dank Eintauchmechanismus
B Keine Oxidbildung an der Schnittkante B Arbeiten in einem Arbeitsgang, keine Nacharbeit
B Werkzeugloser Stempel- und Werkzeug- B Trennen von bereits montierten Paneelen
tradgerwechsel B Finfache Bedienung und ermidungsarmes
Arbeiten
Elektro Elektro
CORDLESS
ALLIANCE
SYSTEM
Quick & [a)
Easy 12V'§
BL
Motor
a Stop
TruTool PN 200 TruTool N 160 mit Verldngerung LiHD-Akku 12V TruTool TPC 165
Quick & [a)
Easy 18vE
BL
Motor
Quick &
» Easy
TruTool PN 201 TruTool PN 200 LiHD-Akku 18V
o
I
18V S
BL
Motor
Quick &|
Easy
TruTool PN 201 LiHD-Akku 18V
Technische Daten
Profilnibbler PN 200 PN 201 N 160 mit PN 200 PN 201
TruTool Verldngerung LiHD-Akku 18V LiHD-Akku 18V
LiHD-Akku 12V
Technische Daten
Maximale Blechdicke
Stahl 400 N/mm2 mm 2 2 1,6 2 2 fpsiGattey TPC 165
TruTool
Stahl 600 N/mm? mm 1,5 1,5 1 1,5 1,5
Stahl 800 N/mm?2 mm 1 1 0,7 1 1 Max. Paneelen-Dicke mm 165
Aluminium 250 N/mm?2 mm 3 3 2 3 3 Max Einzel-Materialdicke fur Stahl bis 400 N/mm?2 mm 0,9
Arbeitsgeschwindgkeit (max.) m/min 2,1 2,2 2,2 1,9 1.9 Isolationsmaterial Polyurethan-, Polyisocyanurat-Schaum (PUR / PIR)
Startlochdurchmesser mm 24 24 22 24 24 Kleinstmdgliche Offnung durch Einstechen mm 340 x 340
Kleinster Radius mm 50 50 24 50 50 Arbeitsgeschwindgkeit (max.) m/min 4
Nennaufnahmeleistung W 550 550 Nennaufnahmeleistung W 1700
Spannung \ 12 18 18 Schneidspurbreite mm 4
Gewicht kg 1,8 2 Gewicht kg 9,6
Gewicht mit Akku kg 1,8 2,2 2,4 Lange x Hohe mm 493 x 231
Lange/Hohe mm 267 x 147 267 x 317 307 x 280 325x 194 325x 363 Lange x Hohe mit Schwert mm 493 x 437




FalzschlieBer

16  Verbinden — FalzschlieBer Elektro- und Akkuwerkzeuge Elektro- und Akkuwerkzeuge Verbinden — Fligepressen 17

SchlieBen von Pittsburghfalzen und automati-
sche Anpassung an die Blechdicke (exkl. F 125)

B Steh- und Winkelfalze schlieBen (F 125)

B Wirtschaftliches FalzschlieBen direkt am
Montageplatz

B Konstantes Falzergebnis an Kanalen

B Rasche, dichte Falzverbindung ohne Kraftaufwand

B Gerjuscharm, vibrationsfreies SchlieBen

Fur feste, widerstandsfahige und korrosionsbe-
standige Flgepunkte in einem Arbeitsgang

B Frsetzt Verbindungselemente wie z.B. Nieten
oder Schrauben. Keine Storkonturen.

B Konkurrenzloses schnelles Verfahren

B F{gen von verschiedenen Werkstoffen sowie
unbeschichteten Werkstticken

B Minimale Vorbereitungszeit

Flgepressen

Elektro Elektro

CORDLESS

ALLIANCE
SYSTEM

TruTool TruTool %
18V S
\ 8 B BL
- U/min Motor
Fﬂl " '
L C Stop Stop
TruTool F 125 TruTool F 140 TruTool F 300 TruTool TF 350 TruTool TF 350 LiHD-Akku 18V
TruTool
B TruTool % B
U/min
| Stop i
TruTool F 300 mit 1700 W Motor TruTool F 301
Technische Daten
FalzschlieBer F 125 F 140 F 300 F 300 mit F 301
TruTool 1700 W Motor
Maximale Blechdicke Tedbnedhe B
Stahl 400 N/mm2 (min.) mm 0,75 0,75 0,45 -
Stahl 400 N/mm2 (max.) mm 1,25 1,4 1,25 1,25 1 REOCEIES U7 e R
TruTool LiHD-Akku
Stahl 600 N/mm2 (max.) mm 0,6 18V
Max. Falzdicke mm 5
Falzhohe (H) mm 40 10-15 Maximale Blechdicke
Bordhohe (B): Stahl 400 N/mm?2 mm 3,5 3,5
bei Blechdicke 0,75-1 mm 9-11 9-11 Stahl 600 N/mm2 mm 2,5 2,5
bei Blechdicke >1-1,25 mm 11-13 11-13 Aluminium 250 N/mm?2 mm 4 4
bei Blechdicke 0,45-1 mm 8-11 Minimale Blechdicke mm 0,8 0,8
bei Blechdicke 0,61 mm 8-10 Fugekraft maximal kN 25 25
bei Blechdicke >1-1,4 mm 10-12 Maximale Hubfolge 1/s 2 2
Luftspalt (C) mm 2,5 Randabstand mm 8-58 8-58
Arbeitsgeschwindgkeit (max.) m/ min 6 10 7 10 7 Bordhdhe maximal mm 36 36
Kleinster Radius innen (vorgeformt) mm 300 150 150 150 Nennaufnahmeleistung W 1700
Kleinster Radius aussen mm 500 300 300 300 Spannung \ 18
Nennaufnahmeleistung w 550 550 550 1700 550 Gewicht kg 8,3
Gewicht kg 2,8 4,3 5,5 6,5 5,3 Gewicht mit Akku kg 8
Lange x Hohe mm 279 x 149 321 x 257 285 x 406 285 x 391 285 x 356 Lange x Hohe mm 426 x 358 454 x 358
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Kantenfrasgerate

R . A
Schnelles und emissionsfreies Verfahren Emissions- und oxidfreie Schnittkanten fur
B Oxidfreie Kantenoberflachen hochbelastbare SchweiBverbindungen
B MaBgenaue und konstant gute Kantenqualitat B SchweiBnahtvorbereitung in einem Arbeitsgang,
in einem Arbeitsgang. Kein Funkenflug. ohne Nacharbeit
B Rasche und werkzeuglose Einstellung der B Hohe Arbeitsgeschwindigkeit
Fasenhdhe B \erschiedene Winkeleinstellungen
B F(r Fasenwinkel von 0° und 15° - 60° (in 5° B Werkzeugloser Wechsel der StoBstahle
Schritten). Anbringen von 2, 3 oder 4 mm Radien l
Elektro Elektro
TruTool TruTool Quick&
e U/min e Easy Stop 4ax Stop 4ax Stop
U/min Stop
Stop U/min U/min U/min
TruTool TKA 700 TruTool TKA 1500 TruTool TKF 700 TruTool TKF 1500 TruTool TKF 1500 mit 2 Gang Getriebe
Technische Daten
- SchweiBkantenformer TKF 700 TKF 1500 TKF 1500
Technische Daten TruTool mit 2-Gang-Getriebe
Kantenfrasgerat TKA 700 TKA 1500 Schragungswinkel 30° 20°-45° 20°-45° 20°-45°
TruTool 37,5°
Schriagungswinkel 30° 45° 60° 30° 37.5° 45° 60° 45° *20°-55° *20°-55° *20°-55°
1. Gang 2. Gang
Max. Fasenlénge (Is) Is Is Is Is Is Is Is
Max. Fasenhéhe (hs) hs hs hs hs hs hs hs Maximale Fasenlange (Is) Is hs Is hs Is hs Is hs
Stahl 400 N/mm? mm 7061|7049 | 70|35 15 |13 |15 |121| 15 |106| 15 | 7,5 Max. Fasenhéhe (hs)
Stahl 600 N/mm? mm | 37 |31 3725|3718 12 104] 1297|1285 12] 6 Stahl 400 N/mm? mm 7 5.0 15 10,6 15 10,6 15 10,6
Stahl 800 N/mm? mm | 23|18 23|16 23|11 |10 |87 10|81 10|71 10] 5 Stahl 600 N/mm? mm 57 4.0 9 64 [ 7.8 9 6.4
Aluminium 250 N/mm? mm 0165|100 64| 10| 5 | 15|13 15 [121] 15 [106] 15 | 7,5 Stahl 800 N/mm? mm 4 3.0 6 4.2 9 6.4 6 4,2
Minimale Blechdicke mm 1,5+ hs 3 +hs Blechdicke mm 1-20 4-160 4-160 4-160
Kleinster Innenradius mm 18 30 Kleinster Innenradius mm 40 55 55 55
Kleinste Bohrung @ mm 35 55 Arbeitsgeschwindgkeit (max.) m/min 1,5 2 1,25 2
Arbeitsgeschwindigkeit (max.) m/min 4 15 Nennaufnahmeleistung W 1700 2600 2600 2600
Nennaufnahmeleistung W 1700 2600 Gewicht kg 53 16,5 19,5 19,5
Gewicht kg 39 10 Lange x Hohe mm 342 x 240 554 x 360 607 x 361
Lange x Hohe mm 397 x 149 679 x 197 * Schragungswinkel (mit Spezialabstreifer)

SchweilBkantenformer
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Teileseparator

Pneumatisch

TruTool PS 100

Einfaches Herausldsen von lasergeschnittenen
Kleinteilen aus dem Restgitter
Trennt Nano- und Microjoint-Verbindungen bis

12 mm

Ergonomisch und bedienerfreundlich: Die
Maschine kann am Maschinenkopf sowie am
Griff geflihrt werden

Mehrfaches Reinigen der Auflageleisten méglich
Fur verschiedene Materialien geeignet, selbst fir
hartnackige Edelstahlschlacke

Hauptzeitparallele Reinigung bei Flachbettlaser-
maschinen mit Palettenwechsler

Bedienung durch eine Person

Steigert die Prozesssicherheit und die Qualitat
der gefertigten Teile

Elektro

U/min

T

Stop

Technische Daten

TruTool TSC 100

Technische Daten

Teileseparator PS 100
TruTool

Anschlussgewinde Ya
Luftverbrauch bei 6 bar m?3/min 0.06-0.12
Max. Betriebsdruck bar 6
Restgitter-Dicke (max.) mm 12
Hubzahl (von - bis) 1/min 500-1500
Gewicht (ohne Schlauch und Anschluss) kg 1,2
Lange/Hobhe mm 223 x 88

Auflageleisten-Reiniger TSC 100
TruTool

Auflageleistendicke mm 2-3,9
Max. Schlackendicke mm 25
Min. Abstand Auflageleisten mm 33,5
Arbeitsgeschwindgkeit (max.) m/min 8
Nennaufnahmeleistung W 1700
Gewicht kg 18
Lange x Hohe mm 2104 x 342

Auflageleisten-Reiniger



Fiber Composite Nibbler
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Elektro- und Akkuwerkzeuge

Elektro

Quick &
Easy

TruTool

TruTool FCN 250

Geringe Staub- und keine Rauchentwicklung
beim Schneiden

Perfekte Schnittkante, ohne Delamination und
Ausfransung

Exaktes Arbeiten, freie Sicht auf die Schnittlinie
Schneidet alle gangigen Faserverbundwerkstoffe,
selbst Aramid

ol

Verlangerte Garantie

Erweitern Sie die gesetzliche Gewahrleistung lhrer Maschine auf eine 5-jahrige
Garantie. Und dies kostenlos. Der schnellste und bequemste Weg ist die
Online-anmeldung auf www.trumpf.com/s/warranty-powertools. Auf unsere
LiHD-Akkus gewahren wir eine 3-jahrige Garantie. Dies ohne Beschrankung der

Ladezyklen und ohne Registrierung.

Maschine/Machine

Jahre Garantie
Years warranty

Akku/Battery

Jahre Garantie
Years warranty

Legende:
Diese Symbole finden Sie bei den Maschinen:

A LiHD Technologie
I | Akkumaschinen mit 12V Antrieb.
-

LiHD Technologie
Akkumaschinen mit 18V Antrieb.

BL Biirstenloser Motor
Motor| VerschleiBarmer Motor fir héchste Langlebigkeit.

Quick & Easy
Quick & .
Easy Schneller und einfacher Werkzeugwechsel.

Mehrfach drehbar
Die Messer kdnnen doppelt gewendet werden und sorgen fir hohe

2 .
X Standzeiten.

Mehrfach drehbar

A Die Messer konnen 4-fach gewendet werden und sorgen fir hohe
X

Technische Daten

Standzeiten.

Mehrfach wend- und nachschleifbar
StoBstahle bis zu 2-fach wend- und nachschleifbar. Fiir hohe Stand-

2x .
zeiten.

Mehrfach wend- und nachschleifbar
StoBstahle bis zu 4-fach wend- und nachschleifbar. Fir hohe Stand-

zeiten.

Vibrationsarm
TruTool|  Minimale Vibrationswerte und héchste Bedienerfreundlichkeit.

Fibre Composite Nibbler FCN 250
TruTool

Max. Materialdicke CFK / GFK / AFK * mm 2,5
Startlochdurchmesser mm 17
Kleinster Radius mm 4,3
Arbeistsgeschwindgkeit (max.) m/ min 1,7
Nennaufnahmeleistung W 550
Gewicht kg 1.8
Lange x Hohe mm 267 x 155

* CFK = Carbonfaserverstarkter Kunststoff / GFK = Glasfaserverstarkter Kunststoff / AFK = Aramidfaserverstarkter Kunststoff

Rotierender Stempel
Sorgt fir eine regelmaBige Abnutzung und hohe Standzeiten.

U/min

Stop

Pneumatischer Antrieb
Druckluft als Antriebsmedium

Leichtgewicht
Geringes Maschinengewicht fur ermtdungsarmes Arbeiten.

Integrierte Schmierung
Fur eine konstante Schnittqualitdt und hohe Werkzeugstandzeiten.

Motorbremse
Sicheres Arbeiten durch schnellen Werkzeugstopp.

Softgrip
Sorgt fur eine optimal und bequeme Maschinenfiihrung und mini-
miert Vibrationen.

Drehzahlregler
Regelbare Drehzahl fur materialgerechtes Arbeiten und perfekte Resultate.

Sanftanlauf
Ergonomisches Arbeiten durch ruckfreies Anlaufen.

Uberlastungsschutz
Schiitzt den Motor vor Uberhitzung.

Wiederanlaufschutz
Vermeidet ungewolltes Anlaufen nach Stromunterbrechungen.

Optimaler Schutz
Vermeidung von gesundheitsgefadhrdendem Staub.

Sicherheitskupplung
Sicheres Arbeiten durch Entkoppeln des Antriebs bei Werkzeug-
blockierung.
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